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(57) Abstract: The seal comprising a rubber-elastic body (5) that, in the middle, comprises a first through opening (6) for receiving 
a first part (3) and, in a peripheral edge (7), comprises a flange (8) for detachably fixing the body (5) inside an opening (23) of a 
second part (2). The first through opening (6) is made in a wall (9) that extends from a front side (17) toward a rear side (19) of the 
body (5) through a significantly larger second through opening (10) of the peripheral edge (7). The wall (9) and the first through 
opening (6) can move like an eye in the peripheral edge (7). The seal (1) is particularly suited for use in the automotive industry and, 
in particular, as a wiper sleeve. 

[Fortsetzung aufder nachsten Seite J 
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(57) Zusammenfassung: Die Dichtung besitzt einen gummielastischen Korper (5), der mittig eine erste Durchgangsoffnung (6) zur 
Aufnahme des einen Teils (3) und in einem Umfangsrand (7) einen Flansch (8) zur losbaren Befestigung des Korpers (5) in einer 
Offnung (23) des anderen Teils (2) aufweist. Die erste Durchgangsoffnung (6) ist in einer Wandung (9) angeordnet, die sich von 
einer Vorderseite (17) gegen eine Ruckseite (19) des Korpers (5) durch eine wesentlich grossere zweite Durchgangsoffnung (10) des 
Umfangsrandes (7) hindurcherstreckt. Die Wandung (9) und die erste Durchgangsoffnug (6) lassen sich in der Art eines Auges im 
Umfangsrand (7) bewegen. Die Dichtung (1) eignet sich insbesondere fur den Kraftfahrzeugbau und insbesondere als Wischertulle. 
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Dichtung zur Abdichtung zwischen Teilen mit begrenzter Beweglichkeit 

Die Erfindung betrifft eine Dichtung zur Abdichtung zwischen Teilen mit begrenzter 
10 Beweglichkeit, mit einem gummielastischen Korper, der mittig eine erste Durchgangs- 
offnung zur Aufhahme des einen Teils und in einem Umfangsrand einen Flansch zur 
losbaren Befestigung des Korpers in einer Offhung des anderen Teils aufweist. 

Solche Dichtungen werden insbesondere im Kraftfahrzeugbau verwendet. Sie dienen 
beispielsweise zum Abdichten eines Steuerhebels oder einer Wischerachse. Diese Dich- 
tungen sind als Dichtungsbalge oder Membranen ausgebildet und weisen jeweils eine 
Hiillwand auf, die aus einem nachgiebigen oder flexiblen Werkstoff, insbesondere aus 
Gummi, hergestellt ist. An solche Dichtungen werden die Anforderung gestellt, dass sie 
bei ausreichender Dichtwirkung langlebig sind, kostengiinstig herstellbar sowie einfach 
montierbar sind. 

Bekannt ist eine Gummitiille zum Abdichten einer Wischerachse. Bei dieser erstreckt sich 
zwischen dem Flansch eine konvexe Wandung, welche mittig mit der genannten ersten 
Durchgangsoffnung zum Abdichten der Wischerachse versehen ist. Bei dieser besteht das 
25 Problem, dass sich bei einer seitlichen Bewegung der Wischerachse diese verstreckt und 
undicht wird. Zudem sind die Herstellungskosten vergleichsweise hoch. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Dichtung der genannten Art zu schaffen, 
welche sich insbesondere zum Abdichten einer Wischerachse eignet und die wesentlich 
30 kostengiinstiger herstellbar ist. Die Herstellung soil weitgehend automatisch im Spritz- 
gussverfahren moglich sein. Zudem soil die Dichtung optisch ansprechend sein. 
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Die Aufgabe ist bei einer gattungsgemassen Dichtung dadurch gelost, dass die erste 
Durchgangsoffhung in einer Wandung angeordnet ist, die sich von einer Vorderseite gegen 
eine Ruckseite des Korpers durch eine wesentlich grossere zweite Durchgangsoffhung des 
Umfangsrandes hindurcherstreckt, derart, dass die genannte Wandung und die erste 
Durchgangsoffhung sich in der Art eines Auges im Umfangsrand bewegen lassen. Bei der 
erfindungsgemassen Dichtung lasst sich die genannte erste Durchgangsoffnung seitlich 
vergleichsweise weit bewegen, ohne dass dadurch wesentliche Krafte auf den Umfangs- 
rand bzw. Flansch ausgeubt werden. Die Dichtung kann zudem einstiickig im Spritzguss- 
verfahren hergestellt werden. 

Eine optisch besonders ansprechende Ausgestaltung ist dann moglich, wenn gemass einer 
Weiterbildung der Erfindung an der genannten Wandung aussenseitig ein Kragen ange- 
formt ist, der mit einem Rand die zweite Durchgangsoffhung untergreift. Aussenseitig 
wirkt die Dichtung dadurch geschlossen und astetisch besonders ansprechend. 

Eine besonders kostengiinstige Herstellung ist dann moglich, wenn gemass einer Weiter- 
bildung der Erfindung der genannte Kragen ausstiilpbar ist. Die Dichtung kann dann mit 
ausgestulptem Kragen hergestellt werden. Nach dem Spritzgiessen wird der Kragen 
eingestiilpt, sodass er die zweite Durchgangsoffnung untergreift. Der Kragen wird bei einer 
seitlichen Bewegung der ersten Durchgangsoffhung bezuglich des Flansches verschoben, 
bleibt hierbei aber immer in der zweiten Durchgangsoffhung und dichtet diese gegen 
aussen ab. 

Weitere vorteilhafte Merkmale ergeben sich aus den abhangigen Patentanspruchen, der 
nachfolgenden Beschreibung sowie der Zeichnung. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand der Zeichnung naher erlautert Es 
zeigen: 

Fig. 1 ein Schnitt durch eine montierte erfindungsgemasse Dichtung, 

Fig. 2 ein Schnitt durch eine erfindungsgemasse Dichtung, wie sie nach der Herstel- 
lung im Spritzgussverfahren nach dem Entformen ausgebildet ist, 
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Fig. 3+4 schematisch eine Ansicht einer montierten Dichtung zur Illustration der 
seitlichen Bewegbarkeit der ersten Durchgangsoffhung und 

Fig. 5 schematisch ein Schnitt durch eine erfindungsgemasse Dichtung nach einer 
Variante. 

5 

Die in Figur 1 gezeigte Dichtung 1 weist einen gummielastischen Korper 5 auf und ist in 
eine Offhung 23 eines Gehauses 2 oder Gehauseteils eingesetzt. Ein Rand 20 der Offhung 
23 greift in eine umlaufende Nut 13 (Fig. 2) des Korpers 2 ein. Oberseitig liegt am 
Gehause 2 ein Umfangsrand 7 an, der eine Dichtlippe bildet. Unterseitig liegt am Gehau- 
10 se2 ein radial vorstehender Flansch 8 an, der am Korper 5 angeformt ist. Der Korper 5 
besteht aus einem gummielastischen thermoplastischen Kunststoff und ist vorzugsweise 
einstuckig im Spritzgussverfahren hergestellt. Das Gehause 2 kann an sich durch irgend- 
eine vergleichsweise diinne Wand gebildet sein. 

15 Eine vergleichsweise diinne Wandung 9 weist mittig eine Durchgangsoffhung 6 auf, die 
innenseitig eine Dichtflache 12 (Fig. 2) bildet. Die Durchgangsoffhung 6 nimmt einen 
Schaft 3 auf, der beispielsweise die Achse eines Scheibenwischers oder der Schaft eines 
Schalthebels ist. Die Durchgangsoffhung 6 kann aber auch ein anderes Teil, beispielsweise 
ein Kabel aufnehmen. Die Dichtung 1 dichtet die Aussenseite 15 des Schaftes 3 gegeniiber 

20 dem Gehause 2 ab. In die Durchgangsoffhung 6 kann alternativ ein hier nicht gezeigter 
Gleitring eingesetzt sein, welcher die genannte Dichtflache 12 bildet und der aus einem 
harteren Kunststoff hergestellt sein kann. 

Die Wandung 9 erstreckt sich wie ersichtlich von der Riickseite 1 9 des Gehauses 2 auf die 
25 Vorderseite 17 und durch eine zweite Durchgangsoffhung 10 hindurch. Diese Durch- 
gangsoffhung 10 wird durch eine umlaufende Lippe 24 gebildet, die wie ersichtlich nach 
innen geneigt und am Umfangsrand 7 angeformt ist. An der Wandung 9 ist zudem im 
Bereich der Offhung 6 aussenseitig ein Kragen 1 1 angeformt, der eine vergleichsweise 
diinne Wandung bildet und der in einen Ringraum 22 (Fig. 2) eingestulpt ist. Dieser 
30 Kragen 11 liegt mit einem umlaufenden Rand 20 elastisch an einer Innenseite 14 der 
Dichtlippe 24 an. 
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Die Dichtung 1 wird im Spritzgussverfahren so hergestellt, dass gemass Fig. 2 der 
Kragen 1 1 ausgestulpt und kelchformig nach oben gerichtet ist. Der Kragen 1 1 wird dann 
in die in Fig. 1 gezeigte Position eingestulpt, was automatisch erfolgen kann. Der Kra- 

5 gen 1 1 besitzt gemass Fig. 2 eine umlaufende Ansatzstelle 2 1 , die nahe einer Frontseite 1 6 
(Fig. 1) angeordnet ist. Diese Ansatzstelle 21 befindet sich im Abstand zu einer in Fig. 1 
gezeigten Biegung 18, an welcher die Wandung 9 urn etwa 180° umgelenkt ist. Da die 
Wandung 9 vergleichsweise diinn und flexibel ist, werden seitliche Verschiebungen im 
Bereich der ersten Durchgangsoffhung 6 nur geringfugig auf den Flansch 8 und den 

10 Umfangsrand 7 iibertragen. Ebenfalls werden Bewegungen am Gehause 2 nur geringfugig 
auf die Dichtflache 12 iibertragen. Die Dichtung 1 kann damit vergleichsweise grosse 
Relativbewegungen zwischen dem Schaft 3 und dem Gehause 2 quer zur Achse4 des 
Schaftes 3 aufhehmen. Dies gilt auch dann, wenn in die Durchgangsoffhung 6 wie oben 
erwahnt ein Gleitring aus einem harteren Kunststoff eingesetzt ist. Wesentlich ist auch, 

15 dass die Offnung 23 vergleichsweise klein gehalten werden kann, ohne dass die genannte 
Beweglichkeit quer zur Achse 4 beeintrachtigt wiirde. 

Die Dichtung 1 hat gemass den Fig. 3 und 4 in der Draufsicht das Erscheinungsbild eines 
Auges, wobei der Kragen 1 1 mit der ersten Durchgangsoffhung 6 das Auge bildet. Der 

20 Kragen 1 1 mit der Durchgangsoffhung 6 kann ahnlich einem Auge um einen Punkt bewegt 
werden, wobei die Wandung 9 deformiert wird. In der Fig. 4 ist eine solche seitliche 
Verschiebung des Schaftes 3 gezeigt Zusatzlich konnen auch Kippbewegungen und sich 
uberlagernde Quer- und Kippbewegungen aufgenommen werden. Es konnen aber auch 
andere Relativbewegungen zwischen dem Schaft 3 und dem Gehause 2 ohne Beeintrachti- 

25 gung der Dichtwirkung durch eine Deformation der Wandung 9 aufgenommen werden. 
Die Dichtung 1 ist somit wie ein iiblicher Faltenbalg anpassbar, wirkt aber von der 
Aussenseite des Gehauses wesentlich kompakter und beansprucht eine kleinere Gehause- 
offnung 23. 

30 Die in Fig. 5 gezeigte Dichtung 1' unterscheidet sich von der Dichtung 1 durch eine 
angespritzte Lagerbuchse 25 und einen ebenfalls angespritzten Ring 27. Die Lagerbuchse 5 
besteht aus einem harteren Kunststoff als der an einem uber einem Zweikomponenten- 
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Verbund 26 anschliessenden und eine umlaufende Dichtflache 12' bildender Kunststoff. 
Die sich nach innen erstreckende und von der Aussenseite nicht sichtbare Lagerbuchse 25 
gewahrleistet eine besonders gleichmassige Krafteinleitung und verhindert bei Quer- und 
Kippbewegungen der Achse 4 eine Deformation der Dichtflache 12'. 

Der Ring 27 besteht ebenfalls aus einem harteren Kunststoff als der an einem Zweikompo- 
nenten- Verbund 28 angrenzende Kunststoff und gewahrleistet eine besonders sichere 
Verbindung des Umfangrandes 7' mit dem Gehause 2. 
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Patentanspruche 



Dichtung zur Abdichtung zwischen Teilen (2, 3) mit begrenzter Beweglichkeit, mit 
einem gummielastischen Korper (5), der mittig eine erste Durchgangsoffhung (6) zur 
Aufhahme des einen Teils (3) und in einern Umfangsrand (7) einen Flansch (8) zur 
losbaren Befestigung des Korpers (5) in einer Offhung (23) des anderen Teils (2) 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Durchgangsoffhung (6) in einer 
Wandung (9) angeordnet ist, die sich von einer Vorderseite (17) gegen eine Rucksei- 
te(19) des Korpers (5) durch eine wesentlich grossere zweite Durchgangsoff- 
nung (10) des Umfangsrandes (7) hindurcherstreckt, derart, dass die genannte Wan** 
dung (9) und die erste Durchgangsoffhung (6) sich in der Art eines Auges im Um- 
fangsrand (7) bewegen lassen. 

Dichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an der genannten Wan- 
dung (9) aussenseitig ein Kragen (11) angeformt ist, der mit einem Rand (20) die 
zweite Durchgangsoffhung (10) untergreift. 

Dichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Kragen (11) eine nach 
innen gerichtete Lippe (24) untergreift. 

Dichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Kragen (11) 
nach aussen ausstiilpbar ist. 

Dichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Kragen (1 1) in der Nahe der ersten Durchgangsoffhung (6) an der Wandung (9) an- 
geformt ist. 

Dichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Kragen (11) kelchartig 
ausstiilpbar ist. 

Dichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
ersten Durchgangsoffhung (6) iiber der zweiten Durchgangsoffhung (10) befmdet. 
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8. Dichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass sie fur ein 
Kraftfahrzeug vorgesehen ist. 

9. Dichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine 
Wischertulle ist. 

10. Dichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass in die 
erste Durchgangsoffhung (6) ein Gleitring eingesetzt ist. 

11. Dichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Lagerbuchse (25) aus einem harteren Kunststoff angeformt ist. 

12. Dichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagerbuchse (25) im 
Bereich einer Dichtflache (12') angeformt ist, die durch einen weicheren Kunststoff 
gebildet ist. 



13. Dichtung nach einem der Anspruch 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass am 
Umfangsrand (7') ein Ring (27) aus harterem Kunststoff angeformt ist. 
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